Systemdatenblatt
Reaktionsharzbeton entspricht PRC nach ZTV-ING 3-4 entspricht den TL/TP BE-PC ‘ : d S
cds-Mértel BA, ehemals BASt ®

cds-Mortel BA ist ein pigmentierter, mit definierter Sieblinie geflillter, 2-Komponenten-
Reaktionsharzbeton PRC (Polymer Repair Concrete) und wird vorwiegend fiir die
Unterfuitterung von FulR- und Grundplatten bei Larmschutzwénden und Geléndern
verwendet. Er dient zur Reparatur von Schiden an waagerechten und schwach geneigten
Beton- und Estrichflachen und zur Reprofilierung von Betonausbriichen im Briicken-,
Ingenieur- und Hochbau. cds-Mértel BA kann in Schichtdicken von 4 bis 40 mm
eingesetzt werden.

Der Instandsetzungsmortel entspricht der Beanspruchungsklasse PC | der
Instandsetzungsrichtlinien 2001-10.

cds-Mortel BA entspricht DIN EN 1504-3 Klasse R 4.

Untergrundbeschaffenheit  Der Betonuntergrund muss trocken, 6l- und fettfrei sowie frei von losen Teilen oder
sonstigen Verschmutzungen sein. Haftungsmindernde Verunreinigungen miissen durch
geeignete Verfahren entfernt werden. Betonuntergriinde missen tragfahig sein und nach
der Vorbereitung eine Oberflachenzugfestigkeit von mindestens 1,5 MPa aufweisen.
Metallteile missen metallisch blank (SA 2) gestrahlt sein.

Untergrund- und mind. 8 °C, max. 30 °C
Umgebungstemperatur
Aushértezeit bei 20°C begehbar nach 15 Stunden
Materialverbrauch gof. cds-Aktivgrund Z: 0,5 kg/m2 bzw. 50 g/Ifm Stahl bis D = 16 mm
cds-Haftvermittler: 0,6 - 0,8 kg/m?
cds-Mortel BA: ca. 2,0 kg/| auszufiillendes Volumen
Verarbeitung Ggf. Anmischen und Auftragen des Korrosionsschutzes (cds-Aktivgrund Z). Nach

Aushérten des Korrosionsschutzes cds-Haftvermittler anmischen und mit einem Pinsel
0.4. auf die vorbehandelte Flache aufbringen und einmassieren. Anschlielend den
angemischten cds-Mortel BA nass in nass auf die mit cds-Haftvermittler versehenen
Flachen mit einer Kelle aufbringen und in die gewiinschte Form bringen.

Farbton Grau
Lieferform cds-Aktivgrund Z: 2 kg und 10 kg Gebinde
cds-Haftvermittler: 1 kg Beutel sowie 2, 4, 10 kg Gebinde
cds-Mortel BA: 20 kg Gebinde sowie 25 kg Sack
Lagerfahigkeit 1 Jahr, trocken und bei + 15 °C bis + 20 °C
Vorteile e entspricht nach ZTV-ING 3-4, PC [; erfullt die Anforderungen gemal Richtzeichnungen

LS1,LS2,LS5undElt2
o Schichtstérken ab 4 mm
o schrumpfarmes Ausharten geméal TP-BE-PC Abschnitt 4.9 < 0,03%
o Warmeausdehnungskoeffizient nach DIN EN 1770
om (20 °C bis +40 °C) = 18,0 x 10°/K
o Biegezugfestigkeit nach DIN EN 196-1 > 30 MPa
o Druckfestigkeit nach DIN EN 196-1 > 90 MPa
o statischer Elastizitditsmodul nach DIN EN 13412: 23.500 MPa
o Abreilfestigkeit geméal ZTV-ING Teil 3: > 2,0 MPa
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Systemdatenblatt

Reaktionsharzbeton entspricht PRC nach ZTV-ING 3-4 entspricht den TL/TP BE-PC ‘ : d S
cds-Mértel BA, ehemals BASt ®

Musterleistungstext / Betoninstandsetzung

1. Untergrundvorbereitung

Die instand zu setzenden Bereiche sind mit geraden Kanten zu begrenzen, die Ausbruchufer sind bis etwa 10 mm Tiefe rechtwinklig zur
Bauteiloberflache und im weiteren Verlauf unter 45° auszufiihren. Schadhafter Beton / Betonersatz ist abzutragen, sowie die Bewehrung
ggf. freizulegen. Haftgrenzflachen sind ggf. zu trocknen und von trennend wirkenden Substanzen durch geeignete Verfahren zu reinigen.
Metallteile / Bewehrungen sind ggf. zu entrosten und metallisch blank zu strahlen (SA 2).

2. Korrosionsschutz
Die freiliegende Bewehrung unmittelbar nach der Entrostung mit einem BASt-gelistetem Korrosionsschutz (einem lésemittelfreien 2-
Komponenten-Epoxidharz mit aktiven Korrosionsschutzpigmenten) versehen.
Material:  cds-Aktivgrund Z
Verbrauch: 50 g/1fm. @ 16 mm
3. Grundierung
Nach Aushérten des Korrosionsschutzes samtliche Haftgrenzflachen fiir den Betonersatz ggf. trocknen und von trennend wirkenden
Substanzen durch geeignete Verfahren reinigen und anschlieBend mit einem lésemittelfreien, thixotropierten 2-Komponenten-Epoxidharz
grundieren.
Material:  cds-Haftvermittler
Verbrauch: 0,6 — 0,8 kg/m?
4. Einbau
Die instand zu setzenden Bereiche mit einem pigmentierten, mit definierter Sieblinie gefiillten 2-Komponenten-Epoxidharzmértel fillen.
Der Mortel ist dabei nass in nass auf die Grundierung aufzubringen. Der Mértel muss nach ZTV-ING 3-4 zertifiziert sein und geman
Priifzeugnis folgende Anforderungen erfiillen:
- schrumpfarmes Aushéarten geméaf TP-BE-PC Abschnitt 4.9 < 0,03%
- Warmeausdehnungskoeffizient nach DIN EN 1770 om (-20 °C bis +40 °C) = 18,0 x 10%/K
- Biegezugfestigkeit nach DIN EN 196-1 > 30 MPa
- Druckfestigkeit nach DIN EN 196-1 > 90 MPa
- statischer Elastizitatsmodul nach DIN EN 13412: 23.500 MPa
- Abreilfestigkeit gemal ZTV-ING Teil 3: > 2,0 MPa (Abriss im Beton)
Material: ~ cds-Mortel BA
Verbrauch: ca. 2,0 kg/1 auszufiillendes Volumen
Farbton:  grau

Musterleistungstext / Unterfiittern bzw. Unterstopfen von Pfosten von Ldrmschutzwénden

1. Grundierung
Die Haftgrenzflachen sind ggf. zu trocknen und von trennend wirkenden Substanzen durch geeignete Verfahren zu reinigen und
anschlieBend mit einem l6semittelfreien, thixotropierten 2-Komponenten-Epoxidharz zu grundieren.
Material:  cds-Haftvermittler
Verbrauch: 0,6 - 0,8 kg/m?
2. Unterflttern
Die Grundplatten mit einem pigmentierten, mit definierter Sieblinie gefiiliten, 2-Komponenten-Epoxidharzmértel unterfiittern. Der Mortel
muss den Anforderungen der BASt-Richtzeichnungen entsprechen, nach ZTV-ING 3-4 zertifiziert sein und gemaR Priifzeugnis folgende
Anforderungen erfiillen:
- schrumpfarmes Aushérten geméaf TP-BE-PC Abschnitt 4.9 < 0,03%
- Warmeausdehnungskoeffizient nach DIN EN 1770 om (-20 °C bis +40 °C) = 18,0 x 10%/K
- Biegezugfestigkeit nach DIN EN 196-1 > 30 MPa
- Druckfestigkeit nach DIN EN 196-1 > 90 MPa
- statischer Elastizitatsmodul nach DIN EN 13412: 23.500 MPa
- Abreilfestigkeit gemal ZTV-ING Teil 3: > 2,0 MPa (Bruch im Beton)
Material: ~ cds-Mortel BA
Verbrauch: ca. 2,0 kg/1 auszufiillendes Volumen
Farbton:  grau

Diese Informationen dienen dem Uberblick. MaRgebliche technische Informationen entnehmen Sie den Technischen Merkblattern 2920 (cds-
Aktivgrund Z), 9900 (cds-Haftvermittler), 8882 (cds-Mdrtel BA) und den Sicherheitsdatenbléttern in der aktuellen Fassung.
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