cds-Leitlack WHG

Technisches Merkblatt Nr. 2930 C d S .

Beschreibung:

Anwendung:

Eigenschaften:

cds-Leitlack WHG ist ein elektrisch ableitfahiges, wasseremulgiertes 2-Komponenten
Reaktionsharz auf Epoxidharzbasis. Das Produkt ist Bestandteil des Beschichtungs-
systems WHG-AS (ABZ. Z-59.12-474).

cds-Leitlack WHG wird ausschlieBlich beim Verlegen des cds Beschichtungssystem
WHG-AS eingesetzt. Die Leitschicht ermdoglicht die flachenhafte Ableitung elektrischer
Ladungen gegen Erde.

Spezifisches Gewicht 1,06 g/cm?3
(Mischung):
Festkdrpergehalt: > 40 Gew. %
Mischungsverhéltnis: 1:4
Temp. Verarbeitungszeit begehbar nach
(°C) (Minuten) (Stunden)
+15 75 24 - 28
+20 60 18-24
+ 30 35 14 -18

Untergrund:

Kupferbénder:

0572024

www.cds-polymere.de

Verarbeitungstemperatur: ~ mind.+ 15°C max. + 30°C (Raum und Bodentemperatur)

Aushartung: 2-3 Tage bis zur mechanischen Beanspruchbarkeit
bei 20 °C
Erdableitwiderstand: nach Erdung der Kupferleitbander < 10° Q
Uberarbeitbarkeit: Nach Begehbarkeit (siehe Tabelle) spatestens nach 48
Stunden

Die erhartete Grundierschicht cds-Grundierung WHG.

Nach Erhartung der Grundierung werden Kupferleitbdnder (10 mm breit, selbstklebend
aufgeklebt und iber Kupferkabel mit geeigneten Erdanschlussstellen verbunden.
Geeignete Erdanschlussstellen sind Potentialausgleichsleitungen von elektrischen
Anlagen, geerdete Fahrstuhlkonstruktionen, geerdete Maschinen- oder
Industrieanlagenteile. Es muss sichergestellt sein, dass die Erdung unldsbar und
dauerhaft ausgefihrt wird (gemaR VDE 0100 § 21). Es sind elektrisch leitende,
mechanisch geschitzte und korrosionssichere Verbindungen zu verwenden (z.B.
Kupferkabel mit mindestens 4 mm? Querschnitt, gemal VDE 0165. Die Verbindungsstelle
Kupferleitband / Kupferkabel ist durch einen Schlitz in den zu beschichtenden
Untergrund einzulassen und fest einzukleben. Die Kupferleitbdnder sollen mindestens
0,5 m in die zu beschichtende Flache hineingefiihrt werden. Der Abstand der
Kupferleitbdnder darf maximal 10 m betragen (max. 5 m durch cds-Leitlack WHG zu
uberbruckende Strecke).
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Ist die zu beschichtende Flache in Einzelfelder unterteilt, so sind die Fugen mittels
eingelegter Kupferlitze (oder 4 mm?Kupferkabel; Schlitz einschneiden) in Form von
Schlaufen zu verbinden.

Vor dem Uberschichten ist die Leitfahigkeit der Leitschicht zu messen. Der
Ableitwiderstand Re darf 10 m vom Erdungspunkt 10°Q nicht tiberschreiten. Bei der
Uberarbeitung ist darauf zu achten, dass cds-Leitlack WHG nicht mechanisch verletzt
oder verunreinigt wird.

Mischvorgang: Stamm- (A) und Harterkomponente (B) sind im genau dosierten Mischungsverhéltnis
abgepackt. Die Komp. B wird vollstandig in die Komp. A entleert (austropfen bzw.
auskratzen), beide Komponenten werden anschlieBend gut und intensiv miteinander
vermischt. Fur das Mischen ist ein elektrisches Handrihrgerat zu empfehlen, z.B.
langsam laufende Bohrmaschine (300-400 U/Min.) mit angesetztem Rihrkorb. Beim
Mischen sind Seiten- und Bodenflache des Gebindes mehrfach scharf abzustreifen. Um
Mischfehler vollig auszuschliefen, muss das gemischte Material in ein sauberes Gefal3
umgefiillt und nochmals durchgeriihrt und danach ziigig verarbeitet werden.

Zur Einstellung optimaler Verarbeitungskonsistenz kann bis zu 10 % Wasser nach dem
Mischen zugegeben werden.

Verarbeitung: Sofort nach dem Mischen wird die Leitschicht bei gleichmaligem Verbrauch mit einer Rolle
auf den Untergrund aufgetragen. Der Auftrag soll gleichméRig diinn und sparsam auf den
vorbereiteten Untergrund erfolgen. Der Verbrauch liegt bei ca. 100 - 140 g/m? auf glatter
Grundierung. Vor dem Aufbringen der ableitfahigen Beschichtung muss eine ausreichend
lange Hartungsphase von 18--24 Stunden eingehalten werden. Die Temperatur an Boden
und Luft darf 15 °C nicht unterschreiten und die Luftfeuchtigkeit darf nicht tber 75 %
betragen. Die Temperaturdifferenz zwischen Boden und Raumtemperatur sollte kleiner 3
°C sein, damit die Hartung nicht gestort wird. Tritt eine Taupunktsituation auf, kann eine
reguldre Trocknung nicht erfolgen und es treten Hartungsstérungen und Fleckenbildung
auf. Die angegebenen Hartezeiten beziehen sich auf 20 °C, bei tieferen Temperaturen
verldngern sich die Verarbeitungs- und Hartungszeiten, bei Temperaturerhéhung werden
diese verkirzt. Werden die Verarbeitungsbedingungen nicht eingehalten, konnen
Abweichungen in den beschriebenen technischen Eigenschaften des Endproduktes, auch
der Ableitfahigkeit, auftreten.

Reinigung: Bei jeder Arbeitsunterbrechung sofort mit Wasser reinigen, ggf. mit cds-EP-
Verdinnung/Reiniger sdubern. Materialkomponenten sowie Reinigungsmittel nicht in
die Kanalisation, Gewasser oder Erdreich gelangen lassen, sondern ordnungsgemaf

entsorgen.
Lieferform: 10 kg Gebinde (A+B)
Farbton: Schwarz
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Lagerung: Lagerfahigkeit 6 Monate im Original verschlossenen Gebinde. Trocken und frostfrei
lagern, ideale Lagertemperatur +10°C bis +20°C lagern. Direkte Sonneneinstrahlung
vermeiden.

Gefahren: Hautkontakt, vor allem mit der Harterkomponente, vermeiden. Gelangen Spritzer ins

Auge, sofort intensiv mit Wasser spilen, anschlieRend unverziglich Arzt aufsuchen.

Beachten Sie bitte die allgemeinen Schutzvorschriften der Berufsgenossenschatft,
insbesondere die Handlungsanleitung ,.Epoxidharze in der Bauwirtschaft*
(www.arbeitssicherheit.de), sowie die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage in den
Sicherheitsdatenbl&ttern und auf den Liefergebinden. Die Gebinde sind kindersicher zu
lagern, entsprechend sind Kinder wahrend der Verarbeitung fernzuhalten.

Nach der Aushartung ist das Produkt physiologisch unbedenklich.

Produktreste kénnen nach der Aushartung zusammen mit dem Hausmiill entsorgt werden.
Ungereinigte Verpackungen und fliissige Komponenten sind gemaR den
behordlichen Vorschriften zu entsorgen (siehe Hinweise im Sicherheitsdatenblatt).

Ausgehartete Produktreste kdnnen unter der Abfallschlisselnummer 20 03 01
»Gemischte Siedlungsabfalle” in einer geeigneten Mullverbrennungsanlage verwertet
werden.

EU-Grenzwert, nach Decopaint Richtlinie (VOC-Gehalt): enthélt < 140 g/I (Grenzwert
2010)
Giscode: RE 20

ADR-Klasse: Stammkomponente: Klasse 9, IlI
Harter: keine

Unsere Angaben tiber unsere Produkte und Gerate sowie iiber unsere Anlagen und Verfahren beruhen auf
einer umfangreichen Forschungsarbeit und anwendungstechnischen Erfahrung. Wir vermitteln diese
Ergebnisse, mit denen wir keine tiber den jeweiligen Einzelvertrag hinausgehende Haftung Gibernehmen, in
Wort und Schrift nach bestem Gewissen, behalten uns jedoch technische Anderungen im Zuge der
Produktentwicklung vor. Dariiber hinaus steht unsere Anwendungstechnik auf Wunsch fiir weitergehende
Beratungen sowie zur Mitwirkung bei der Lésung fertigungs- und anwendungstechnischer Probleme zur
Verfligung. Das entbindet den Benutzer jedoch nicht davon, unsere Angaben und Empfehlungen vor ihrer
Verwendung fir den eigenen Gebrauch selbstverantwortlich zu priifen. Das gilt — besonders fir
Auslandslieferungen - auch hinsichtlich der Wahrung von Schutzrechten Dritter sowie fiir Anwendungen und
Verfahrensweisen, die von uns nicht ausdriicklich schriftlich angegeben sind. Im Schadensfall beschrankt
sich unsere Haftung auf Ersatzleistungen gleichen Umfangs, wie sie unsere Allgemeinen
Geschéftsbedingungen fiir Lieferungen und Leistungen vorsehen.
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Die DIN EN 13 813 , Estrichmortel, Estrichmassen und Estriche - Estrichmdrtel und Estrichmassen —
Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003) legt Anforderungen an Estrichmdrtel fest, die fiir
Fubodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Kunstharzbeschichtungen und —
Versiegelungen werden auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm entsprechen, sind
mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

CE-Kennzeichnung fiir cds-Leitlack WHG :

cds Polymere GmbH & Co. KG
Gau-Bickelheimer Stralle 72
55576 Sprendlingen/Rhh.

04

EN 13813 SR-B1,5-AR1

Reaktionsharzestrich/-beschichtung
fir die Anwendung in Gebauden — (Aufbauten gemaR techn. Merkblattern)

Brandverhalten En
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD
VerschleiRwiderstand ARL *
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4 *
Trittschallisolierung NPD
Schallabsorption NPD
Warmedammung NPD
Chemische Bestandigkeit NPD

* mit Deckschicht cds-Beschichtung WHG
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