Systemdatenblatt
cds-Beschichtungssystem ESD, rutschhemmend R11 V4

Gepriufte Rutschhemmung nach DGUV Regel 108-003 C d S
Priifzeugnis Nr.: PZ_4660_6 ©

o Wil
”-’h? Das Beschichtungssystem ESD besteht aus 2-Komponenten-Epoxidharzen und findet
L = Anwendung im Innenbereich auf Betonbtden und zementgebundenen Estrichen im
i Lz J Elektronikbereich, beispielsweise in R&umen oder auf Flachen, wo mit empfindlichen
elektronischen Bauteilen umgegangen wird und eine elektrische Entladung vermieden
werden soll.

Untergrundbeschaffenheit ~ Der Betonuntergrund muss trocken, 6l- und fettfrei sowie frei von losen Teilen oder
sonstigen Verschmutzungen sein. Haftungsmindernde Verunreinigungen miissen vor dem
Beschichten durch geeignete Verfahren entfernt werden. Betonuntergriinde missen
tragfahig sein und nach der Vorbereitung eine Oberflachenzugfestigkeit von mindestens
1,5 MPa im Mittel aufweisen.

Untergrund- und mind. 10 °C, max. 30 °C
Umgebungstemperatur
Aushartezeit bei 20°C begehbar nach  ca. 15 Std. (cds-Grundierung MB)

ca. 24 Std. (cds-Leitlack WE)
ca. 16 - 18 Std. (cds-Beschichtung HB-ESD)

Materialverbrauch Grundierung: cds-Grundierung MB: ca. 0,25 - 0,35 kg/m?
Leitschicht: cds-Leitlack WE: ca. 0,13-0,17 kg/m?
Basisschicht: cds-Beschichtung HB-ESD: ca. 0,80 kg/m?

Abstreuung mit Mischung aus Quarzsand 0,3-0,8 mm

+ Siliciumcarbid F40 0,4-0,5 mm im Uberschuss
Deckversiegelung:  cds-Beschichtung HB-ESD ca. 0,70 kg/m?2
Hilfsstoffe: Kupferleitband, Erdungselemente

cds-Grundierung MB anmischen und aufrollen. Bei Bedarf kann zusatzlich eine
Kratzspachtelung als Rautiefenausgleich aufgebracht werden (cds-Grundierung MB und
Quarzsand 0,1 — 0,3 mm oder cds-Spezialfiillstoff 1315 im MV 1:1). Auf die ausgehértete
Grundierung anschlieRend Kupferleitbdnder und Erdungselemente aufkleben bzw.
anbringen. Darauf die Leitschicht, bestehend aus cds-Leitlack WE, aufrollen. AnschlieRend
die Flache mit cds-Beschichtung HB-ESD beschichten und mit einer Mischung aus
Quarzsand 0,3 — 0,8 mm + Siliciumcarbid F40 0,4 — 0,5 mm im Uberschuss abstreuen.
AbschlieBend Kopfversiegelung mit cds-Beschichtung HB-ESD aufrollen.

Farbton ca. RAL: 7023, 7030, 7032, 7035, 7037, 7038, weitere Farben auf Anfrage

Lieferform 10 kg, 25 kg und 280 kg Gebinde (cds-Grundierung MB)
10 und 20 kg Gebinde (cds-Leitlack WE)
30 kg Gebinde (cds-Beschichtung HB-ESD)

Lagerfahigkeit 1 Jahr, trocken und bei + 15 °C bis + 20 °C

Vorteile o elektrisch ableitfahig nach DIN EN 61340-5-1, DIN EN 61340-4-5
e Erdableitfahigkeit Re < 10° Q, Systemwiderstand Mensch-Schuh-Boden R < 35 MQ
e rutschhemmend R11 V4 gemaR Prifzeugnis
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Musterleistungstext

1. Untergrundvorbereitung

Betonflachen durch z.B. Stahlkugelstrahlen zur Aufnahme einer Epoxidharzbeschichtung vorbereiten. Abtraggut
aufnehmen, Flachen absaugen. Der Betonuntergrund muss vor dem Grundieren trocken, 6l- und fettfrei sowie frei von
losen Teilen oder sonstigen Verschmutzungen sein. Haftungsmindernde Verunreinigungen miissen durch geeignete
Verfahren entfernt werden. Im Einheitspreis ist die Entsorgung als unbelasteter Bauschutt enthalten. Der Untergrund muss
tragfahig sein und eine Oberflachenzugfestigkeit von mind. 1,5 MPa aufweisen.

2. Grundierung
Auf vorbereitete Flache ein fiillstofffreies, niedrigviskoses 2-Komponenten-Epoxidharz mittels Rolle aufbringen,
anschlieend auf die erhartete Grundierung/Ausgleichsschicht Kupferleitband aufkleben und Erdungselemente anbringen.
Material: cds-Grundierung MB
Verbrauch: 0,25 - 0,35 kg/m2
2.1 Bedarfsposition Rautiefenausgleich
Kratzspachtelung aufbringen, hergestellt im MV 1:1 aus einem fillstofffreien, niedrigviskosen 2-Komponenten-Epoxidharz
und feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0-0,3 mm in spezieller Sieblinie.
Material: cds-Grundierung MB und cds-Spezialfiillstoff 1315
Verbrauch: ca. 0,80 kg/m2 Bindemittel, ca. 0,80 kg/mz2 Fullstoff je mm Schichtdicke
3. Leitschicht
Auf die Flachen wird ein elektrisch leitfahiges, wasseremulgiertes 2-Komponenten-Epoxidharz mittels Rolle aufgebracht.
Die Ableitfahigkeit des Materials muss Re < 50 kQ betragen.
Material: cds-Leitlack WE
Verbrauch: ca. 0,13 - 0,17 kg/mz2, Erdungselemente und Kupferleitband in Abhangigkeit der
FlachengroRe
4. Uberpriifung
Messung der Ableitfahigkeit einschlielich Messprotokoll. Die Ableitfahigkeit muss Re < 50 kQ betragen.
5. Basisschicht
herstellen aus einem pigmentierten, elektrisch leitfahigen 2-Komponenten-Epoxidharz. Das Material muss elektrisch
ableitfahig nach DIN EN 61340-5-1 sein, geprift gemal Walking Test bzw. Mensch-Schuh-Boden, DIN EN 61340-4-5.
Abstreuen der Basisschicht mit einer Mischung aus Quarz 0,3-0,8 mm und Siliciumcarbid F40 0,4 — 0,5 mm im
Uberschuss

Material: cds-Beschichtung HB-ESD
Verbrauch: 0,80 kg/m2
Farbton: ca. RAL: 7030, 7032, 7035, 7037 oder 7038

6. Versiegelung
Herstellen einer Versiegelung mit dem in der Basisschicht definierten elektrisch ableitfahigen Material

Material: cds-Beschichtung HB-ESD
Verbrauch: 0,70 kg/m2
Farbton: ca. RAL: 7030, 7032, 7035, 7037 oder 7038

7. Uberpriifung
Messung der Ableitfahigkeit einschlieRlich Messprotokoll. Die Ableitfahigkeit muss Re < 10° Q betragen.

Diese Informationen dienen dem Uberblick. MaRgebliche technische Informationen entnehmen Sie den Technischen Merkblattern 3349
(cds-Grundieruna MB). 2910 (cds-Leitlack WE). 4660 (cds-Beschichtuna HB-ESD) und den Sicherheitsdatenbléttern in der aktuellen Fassuna.
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